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@ Vorrichtung zum Ubertragen eines Klebstoff-Filmes von einem Tragerband auf ein Substrat 

Bei einer Vorrichtung zum Ubertragen eines Klebstoff- 
Filmes von elnem mit Klebstoff beschichteten Tragerband 
(5) auf ein Substrat ist innerhalb eines Gestells Oder Gehau- 
ses eine Vorratsspule (3, 4) angebracht von der aus das be- 
schichtete Tragerband (5) zu einem Auftrageiement (8) ge- 
fuhrt wird, mittels dessen seine Klebstoffseite gegen das 
Substrat andruckbar ist. Von dem Auftrageiement (8) wird 
das Tragerband (5) wieder an eine Aufwickelspule (6) im 
Gestell oder Gehause zuruckgeleitet. 

Innerhalb des Winkelbereiches (A), der zwischen der von 
der Stelle der ersten Anlage (9) des Tragerbandes (5) am 
Auftrageiement (8) an den dem kleinsten Abwickelradius (r) 
entsprechenden Abwickelumfang der Vorratsspule (3) ange- 
legten Tangente (T1) und der Verbindungslinie (V) dieser 
Stelle der ersten Anlage (9) mit dem Mittelpunkt (M) derVor- 
f % ratsspule (3) liegt, und in einer Entfernung vom Mittelpunkt 
(M) der Vorratsspule (3), die grd&er ist als der urn eine Dicke 
^ des beschichteten Tragerbandes (5) vergroRerte Maximal- 
CD radius (R) der Vorratsspule (3), ist ein zumindest den Berei- 
© chen der Seitenrander des Tragerbandes (5) zugeordnetes 
^f* Klebstoff anlagerelement (12) oder ein Schneidelement an- 
M geordnet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Obertragen eines Klebstoff-Filmes von einem Trager- 
band auf ein Substrat, mit einem Gestell oder Gehause 
und einer in diesem angebrachten Vorratsspule, von der 
aus das beschichtete Tragerband zu einem Auftragele- 
ment, mktels dessen seine Klebstoff seite gegen das Sub- 
strat andruckbar ist, gefuhrt, an einer AnlageflSche des- 



Haftneigung handelt) sich als kompakte Knoten schlieB- 
lich wieder losen und entweder zusammen mit der Kleb- 
stoffschicht auf dem Tragerband bis an das Substrat 
transportiert werden oder im Inneren des Gerates bzw. 
der Kassette unkontrolliert abgesetzt werden konnen. 
Dies kann dazu fuhren, daB sich die Spule nicht mehr 
dreht und ein totaler Funktionsausfall des gesamten Ge- 
rates eintritt 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe 



Ene derartiee Vorrichtung ist durch die DE 36 38 722 reichenden KlebstoffOm das Auftreten unerwflnschter 
Al blaSfe whTmsSndere im Burobereich in Klebestoffanlagerungen an den Leitemnchtungen fur 
Form SrlandlStes zum Obertragen eines Kleb- is das Tragerband weitestgehend vermiederi wd 
sSKS^ufSSum ortlichen Anldeben dieses Pa- ErfindungsgemSB wird dies bei einer Vomchtung^ der 

=5^f=s»« * — 20 MaBaat 

Geratbekanntsind . _ 20 ™ n spule angdegten Tangente und der Verbindungsli- 

nie dieser Stelle der ersten Anlage mit dem Mittelpunkt 
der Vorratsspule begrenzt wird, und in einer Entfernung 
vom Mittelpunkt der Vorratsspule, die groBer ist als der 



Es gibt Klebebander, die in einem solchen Gerat ein- 
setzbar sind und die aus einer TrSgerf olie bestehen, auf 
die einseitig ein Klebstoffilm aufgebracht ist, wobei je- 
doch die beiden seitlichen Randzonen der Tragerfolie 

- - -m . • T r^J^^U mind 



^ SSiS^S^^^iS^ * remeD^Tdes b^ 

^i^LiX?n„ L Berte Maximalradius der Vorratsspule, ein zumindest 



Klebebander, bei denen die Klebstoffbeschichtung bis 
vollstandig an den Seitenrand des Bandes reicht 

In alien Geraten sind zur Bandf uhrung der Klebeban- 
der seitliche Leitflachen fur das Tragerband erforder- 
Kch, die in Form von Leisten, Rippen, Fuhrungsrollen 30 
oder durch die Innenwandung des Gerates selbst gebil- 
det werden. Diese seitlichen Leitflachen mussen zu ihrer 
ordnungsgemaBen Funktion jedoch frei von Klebstoff 
gehalten sein, d. h, es darf dort nicht zu Klebstoff ablage- 
rungen kommen, da diese frQher oder spater zu Storun- 
gen in der ordnungsgemaBen Funktion eines solchen 
GerStes fuhren. Wenn man bei diesen Geraten Bander 
mit seitlichen Randzonen frei von Klebstoff einsetzt, 
besteht die Gefahr einer Verschmutzung dieser Leitfla- 
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Berte Maximalradius der Vorratsspule, ein zumindest 
den Bereich der Seitenrander des Tragerbandes zuge- 
ordnetes Klebstoff anlagerelement fur in dem Winkelbe- 
reich auftretende Kiebstoffaden angeordnet ist 

Eine weitere selbstandige Losung der Aufgabe wird 
bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 13 
erreicht 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird durch 
das Anbringen eines Klebstoffanlagerelementes genau 
innerhalb des Bereiches, in dem beim Abziehen des Kle- 
bebandes zwischen dem von der Vorratsrolle ablaufen- 
den Tragerbandstrang und der Vorratsrolle selbst die 
seitlich ausgebildeten Klebstoffbrucken sich zu mit dem 



sehr teuer und fur den Verbraucher unwirtschaftlich, da 
Tragerbandmaterial eingesetzt (und bezahlt) werden 
muB, das keinerlei Klebstoff tragt 

Billiger in der Herstellung und auch allgemein ablich 
im Einsatz sind Bander, bei denen die Klebstoffbe- 
schichtung bis an die Seitenrander reicht Dies hat aber 
den Nachteil, daB fruher oder spater die oben genann- 
ten Klebstoff ablagerungen im Bereich der Seitenrander 
des Klebebandes an den seitlichen Leitflachen auftreten, 
weii sich an den Seitenfiachen des Klebeband-Wickels 
auf der Vorratsspule Kiebstoffaden zwischen den ein- 
zelnen Bandlagen ausbilden konnen* Denn beim Tren- 
nen des beidseitigen silikonisierten Tragerbandes haben 
die nicht-silikonisierten seitlichen Schnittflachen eine 
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Wirkung, die der eines Substrates ahnlich ist, wodurch 55 schont bleiben. 



dehnen, die sich zu "Schwimmhauten" auffachern kdn- 
nen, sichergestellt, daB beim Auftreffen solcher Faden 
bzw. "Schwimmhaute" auf das Klebstoffanlagerelement 
die ungestorte Weiterbildung dieser Fanen wirksam un- 
terbunden und dadurch eine Verschmutzung nachge- 
schalteter Leiteinrichtungen fQr das Tragerband auBer- 
ordentlich stark herabgesetzt, wenn nicht gar vollstan- 
dig vermieden wird. Beim Auftreffen der Kiebstoffaden 
bzw. "Schwimmhaute" auf das Klebstoff-Anlagerele- 
ment haftet der Klebstoff dort und nicht mehr an den 
nachgeschalteten Leiteinrichtungen an. Es kommt dort 
somit zu einer gezielten, laufend anwachsenden Kleb- 
stoffansammtung, wodurch die Leitelemente fQr die 
Fuhrung des Tragerbandes von Ablagerungen ver- 



sie den Klebstoff binden. Es kann damit zu einer Faden- 
bildung zur nachsten Lage des Wickels kommen. Die 
Fadenbildung kann dabei derart intensiv sein, daB beim 
Abwickeln des Klebstoffbandes auf der Vorratsspule 
des betreffenden Gerates neben einzelnen seitlichen Fa- 
den regelrechte M Schwimmhaute n ausgebildet werden, 
die insbesondere bei hochelastischen Klebern nicht so- 
fort abreiBen, wodurch sie in Beruhrung mit inneren 
Funktionsteilen des Gerates (oder einer die Spulen tra- 



Falls bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung em 
Schneidelement eingesetzt wird, ftihrt dies zu einem 
Zerschneiden der dort ankommenden Kiebstoffaden 
bzw. "Schwimmhaute w , wodurch der Klebstoff gummi- 
60 elastisch beidseits des Schneidelementes an die Trager- 
folie zuruckspringt und dort sporadisch auftretende, 
sehr kleine Klebstoff-Knoten ausbildet, die — soweit sie 
auf der klebstoffbeschichteten AuBenseite des Klebe- 
bandes auftreten - auf das Substrat iibertragen werden 



Funktionsteilen des Gerates (Oder einer die spuien ira- oanuci auiu««i - r *r , ; 7° n „ Atn \* 

Sen Kassette) kommen, an diesen hangenbleiben 65 und kein nachgeschaltetes Leitelement der 
Sd sich dort haftend ansammeln, dann (da es sich bei rung verschmutzen, bzw. wenn sie sich an der Ruckseite 
Sdhen FurictionsteUen und Leiteinrichtungen funk- der TragerfoUe ausbilden ,zwar an -^^^^ 
Snsbedingt urn Elemente aus Werkstoffen geringer elemente weiterlaufen, infolge .hrer sehr klemen GroBe 
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jedoch dort entweder uberhaupt nicht oder nur zu so 
geringen Ablagerung fuhren, so daB St6rungen der ord- 
nungsgemaSen Geratef unktion nicht auf tretea 

Es versteht sich von selbst, daB Form und Material f iir 
solche Klebstoffanlagerelemente so gewahlt werden 5 
sollten, daB sie eine relativ groBe Kontaktfiache fur die 
ankommenden Klebstoffaden zur Ausbildung von Anla- 
gerungen dortselbst ausbilden und das Material dieser 
Klebstoffanlagerelemente dabei eine besonders gute 
Adhasionsfahigkeit zum Kleber der Klebstoffschicht 10 
aufweist Als besonders geeignetes Material hierftir, das 
gegenuber den meisten Klebern eine recht gute Adha- 
sionsfahigkeit aufweist, ist Polystyrol zu nennen. 

Die spezielle Lage des bei der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung eingesetzten KJebstoffanlagerelementes 15 
ergibt auch noch den groBen Vorteil, daB dieses als 
w Samnlelstelle ,, fur die Klebstoffablagerungen an einer 
nicht storenden Stelle innerhalb der Vorrichtung vor- 
liegt mit ausreichendem Platz fur die wachsende Anla- 
gerung des Klebstoffes. Mit zunehmender Einsatzdauer 20 
der Vorrichtung, dh. mit abnehmendem Abwickel- 
durchmesser der Vorratsspule, wandert dabei diese vom 
Klebestoffanlagerelement ausgebildete KJebstoff-Sam- 
melstelle immer weiter vom AuBenumfang der verblei- 
benden Restspule weg, weil sich die6er laufend verklei- 25 
nert und vom Klebstoffanlagerelement abwandert, 
wahrend (infolge des sich verldeinernden Durchmessers 
der Vorratsspule) die Lage des Bandabschnitts zwischen 
der Vorratsspule und dem Auftragelement immer naher 
an das Klebstoffanlageelement heranwandert, d. h. die- 30 
ser Abstand verkleinert sich. Besonders bevorzugt wird 
dies auch noch dadurch erganzt, daB die Lage des Kleb- 
stoffanlagerelementes so gewahlt ist, daB dessen Ab- 
stand vom AuBenumfang der vollen Vorratsspule klei- 
ner als vom Bandabschnitt zwischen Vorratsspule und 35 
Auftragelement ist, so daB bei vollem Wickel der Vor- 
ratsspule die Klebstoffsammelstelie naher an der Spen- 
derspule (Vorratsspule) liegt, wahrend sie bei voll abge- 
zogenem KJebeband naher am Bandabschnitt zwischen 
Vorratsspule und Auftragelement als am verbleibenden 40 
AuBenumfang der Vorratsspule liegt Hierdurch kommt 
es zu einer relativ n symmetrischen ,, Verteilung der Kleb- 
stoffablagerungen urn das Klebstoffanlagerelement 
("Fangzapfen") herum (da sich die Klebstoffanlagerun- 
gen primar von der Seite des kleineren Abstandes zum 45 
Tragerband her aufbauen), was geringste Aufbauhdhen 
und damit eine Minimierung der Gefahr eines einseiti- 
gen Klebstoffaufbaus derart, daB es hierbei zu einem 
Kontakt mit einer anliegenden Tr&gerbandflache 
kommt, bedeutet 50 

Bei der Verwendung eines Schneidelementes wird be- 
vorzugt ein Messer vorgesehen, dessen Schneide in den 
zwischen AuBenumfang der Vorratsspule und dem 
Bandverlauf von dieser zum Auftragelement hin einge- 
schlossenen Offnungswinkelbereich ausgerichtet ist, 55 
wobei sich als ganz besonders wirksame Schneidenaus- 
richtung ein Anstellwinkel von 45° zur Ebene des zwi- 
schen Vorratsspule und Auftragelement verlaufenden 
Abschnitts des Tragerbandes in dessen Lage bei einem 
Durchmesser der Vorratsspule empfiehlt, welcher ge- 60 
nau in der Mitte zwischen dem Maximalradius und dem 
kJeinsten A b wickel radius der Vorratsspule liegt. 

Eine andere, gleichf ails bevorzugte Ausgestaltung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung besteht darin, daB als 
Schneidelement ein parallel zu Oberflache des TrSger- 65 
bandes angeordneter, sich uber die gesamte Tr&ger- 
bandbreite erstreckender Draht oder Faden vorgesehen 
ist, wobei bevorzugt ein Haardraht eingesetzt wird. Der 



Durchmesser eines solchen Schneide- Drahtes muB so 
klein gewahlt werden, daB beim Auftreffen der ankom- 
menden Klebstoff-Bander bzw. Schwimmhaute die 
Drahtoberflache keine ausreichende Fiache zum Abla- 
gern von KJebstoff abgibt, wodurch ein "Zerschneiden" 
bzw. Zertrennen der ankommenden Klebstoffaden er- 
reicht wird. Geeignete Schneidedrahte, etwa mit einem 
Durchmesser von 0,1 mm, sind tiberall im Handel un- 
schwer erhaitlich. 

Wird bei einer erfindungsgemaBen Vorrichtung an- 
stelle eines Schneidelementes ein Klebstoffanlagerele- 
ment eingesetzt, dann gibt es fur dessen Ausbildung eine 
Vielzahl unterschiedlicher Formgebungen und Anord- 
nungen, die vom Fachmann dem Einzelf all entsprechend 
gewahlt werden kdnnen. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des KJebstoffanlager- 
elementes ist jedoch dessen Ausbildung und Anordnung 
als ein sich Qber die gesamte Tragerbandbreite erstrek- 
kender bzw. diese Oberdeckender, parallel zur Trager- 
bandoberflache angeordneter Stiftbolzen, der vorteil- 
hafterweise im Querschnitt kreisformig gewahlt ist. Ein 
solches zylinderfdrmiges Element ist einfach herstellbar, 
bedarf keiner besonderen Ausrichtung (anders als eine 
Schneide) und ist sehr wirkungsvoll 

Es kann sich fur andere Einsatzfalle aber auch als sehr 
zweckmaBig erweisen r den Stiftbolzen im Querschnitt in 
Form eines Dreiecks, und hier ganz besonders vorzugs- 
weise in Form eines gleichseitigen Dreiecks, auszubil- 
den, dessen eine Seite, erneut bevorzugt, parallel zur 
Ebene des zwischen Vorratsspule und Auftragelement 
verlaufenden Abschnitts des Tragerbandes verlauft, 
wenn sich das Tragerband in einer Lage befindet, in der 
der Abwickelradius der Vorratsspule den Mittelwert 
zwischen Maximalradius und kleinstem Abwickelradius 
hat Bei dieser Ausrichtung des im Querschnitt dreieck- 
formigen Klebstoffanlagerelementes weist die Spitze 
des Dreiecks in eine Richtung, die so gewahlt ist, daB im 
Verlauf der Verbrauchsdauer der auf der Vorratsspule 
vorhandenen Klebebandmenge eine gleichmafiige, 
beidseits der Spitze erfolgende Klebstoff-Anlagerung 
auftritt 

Die Klebstoffanlagerelemente kdnnen bei der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in jeder geeigneten Weise 
befestigt werden, besonders bevorzugt werden sie je- 
doch nur einseitig an einer Seitenwand des Gestells 
oder Gehauses befestigt, so daB eine Gehauseseiten- 
wand geoffnet werden kann, was nicht nur die Moglich- 
keit zu einem Auswechseln der Klebstoffspulen, son- 
dern insbesondere auch zu einem Reinigen oder zum 
Auswechseln des Klebstoffanlagerelementes gibt, wenn 
dieses an der entsprechenden Befestigungswand losbar 
befestigt ist. 

Eine wieder andere, ebenfalls sehr vorteilhafte Aus- 
gestaltung des Klebstoffanlagerelementes besteht auch 
darin, daB dieses als ein die Tragerbandbreite iiberdek- 
kender, frei verdrehbarer zylindrischer Drehzapfen aus- 
gebildet ist, der bevorzugt auf einem von einer Seiten- 
wand des Gestells oder Gehauses vorspringenden La- 
gerzapf en fliegend gelagert ist Durch die freie Verdreh- 
barkeit des Drehzapfens laBt sich eine noch bessere 
GleichmaBigkeit der Klebstoffanlagerungen dahinge- 
hend erreichen, daB diese um den gesamten Umfang des 
Drehzapfens herum verteilt werden, da wahrend des 
Verbrauches des gesamten auf der Vorratsspule vor- 
handenen Klebebandes infolge der dabei bedingten, je- 
weils momentanen, bevorzugten Ablagerrichtung der 
Klebstoffreste insgesamt Verdrehungen des Klebstoff- 
anlagerelementes ausgelost werden, die zu einer vollig 
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um dessen ganzen Umfang herum verteilten Ablage- 
rung fiihren. Es besteht auch die Moglichkeit, einen sol- 
chen Drehzapfen nicht frei drehbar auszubilden, son- 
dern inn mit einer von der AuBenseite des Gehauses 
bzw. Gestelles her versehbaren Handbedienung auszu- 5 
statten, so daB er von auBen her immer wieder etwas 
verdreht und dadurch die GleichmaBigkeit der Ablage- 
rung um seinen Umfang her begQnstigt werden kann. 

Eine wieder andere, ebenfalls bevorzugte Ausgestal- 
tung des Klebstoffanlagerelementes bei der erfindungs- to 
gemaBen Vorrichtung besteht auch darin, daB dieses aus 
zwei jeweils parallel zur Achse der Vorratsspule ange- 
ordneten und koaxial in Richtung auf einander hin vor- 
springenden Stiftzapfen besteht, deren jeder dem Rand- 
bereich eines Seitenrandes des Tragerbandes zugeord- 15 
net ist Hierbei ist dann kein fiber die gesamte Trager- 
bandbreite verlaufender Fangzapfen mehr vorhanden, 
was auch nicht unbedingt erforderlich ist, da die Kleb- 
stoffaden und Schwimmhaute infolge der nur seitlich an 
der Vorratsspule sich ausbildenden Klebstoffbrficken 20 
auch nur im Bereich der Seitenrander des Tragerbandes 
auftreten. Bevorzugt uberdeckt dabei jeder der beiden 
kleinen, aufeinander hin ausgerichteten, sich aber nicht 
berfihrenden Fangbolzen einen Randbereich des Tra- 
gerbandes, der etwa einem Drittel der Bandbreite ent- 25 
spricht, so daB zwischen den beiden einander zugege- 
wendeten Enden der Fangbolzen ebenfalls ein Abstand 
von etwa einer drittel Bandbreite des Tragerbandes 
vorliegt Naturlich konnen die beiden Fangbolzen in 
voneinander unterschiedlichen Formen ausgebildet 30 
sein, bevorzugt werden sie jedoch mit gleicher Formge- 
bung versehen, ganz besonders bevorzugt mit kreisfor- 
migem Querschnitt . 

Bei einer erfindungsgemaBen Vorrichtung wird in al- 
ter Regel ein Klebstoffanlagerelement oder ein Schneid- 35 
element eingesetzt sein. FQr bestimmte Anwendungsf al- 
ie kann es jedoch auch vorteilhaft sein, ein Klebstoffan- 
lagerelement und ein Schneidelement oder ein weiteres 
Klebstoffanlagerelement innerhalb des angegebenen 
Winkelbereiches nebeneinander vorzusehen, wobei im 40 
Fall der Verwendung zweier Klebstoffanlagerelemente 
diese bevorzugt von gleicher Formgebung gewahlt sind 
Aber auch hier kann es gegebenenf alls von Vorteil sein, 
zwei unterschiedlich geformte Klebstoffanlagerelemen- 
te nebeneinander einzusetzen. 45 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung im Prinzip beispielshalber noch naher erlautert Es 
zeigen: 

Fig- 1 zeigt eine Ansicht einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung in Form eines aufklappbaren Handgerates 50 
(mit eingelegter voller Vorratsspule im aufgeklappten 
Zustand) ; 

Fig. 2 eine vergroBerte DetaDschnitt-Darstellung 

langs I-I aus Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine teilweise abgeschnittene Ansicht einer an- 55 
deren Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Vor- 
richtung in Form eines aufklappbaren Handgerates (mit 
Klebstoffbeschichtung des Tragerbandes auf dessen 
Ruckseite); 

Fig. 4 eine vergroBerte Detailschnitt-Darstellung eo 

langs II-II aus Fig. 3; 

Fig. 5 eine prinzipielle Darstellung zur Wirkungswei- 
se einer erfindungsgemaBen Vorrichtung mit einem 
Schneidelement; 

Fig. 6 eine vergroBerte (teilweise geschnittene) De- 65 
tailansicht durch eine andere Ausbildung eines Schneid- 
elementes; 

Fig. 7 und Fig. 8 prinzipielle Darsteilungen zur Wir- 



kungsweise einer erfindungsgemaBen Vorrichtung mit 
zwei unterschiedlichen Klebstoffanlagereiementen; 

Fig. 9 eine vergroBerte Detailschnitt-Darstellung 
langs III-III aus Fig. 8; 

Fig. 10, 1 1 und 12 prinzipielle Darsteilungen zur Wir- 
kungsweise einer erfindungsgemaBen Vorrichtung bei 
voller Vorratsspule (Fig. 10), teilweise gefullter Vor- 
ratsspule (Fig. 1 1) und vollstandig abgewickelter Vor- 
ratsspule (Fig. 12); . 

Fig. 13 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung m Form 
einer Wechselkassette (Prinzipdarstellung mit abge- 
nommener Seitenwand), und 

Fig. 14 ein Klebstoffauftrage-Handgerat mit einge- 
legter Wechselkassette gemaB Fig. 13. 

In Fig. I ist ein aufklappbares Handgerat zum Auftra- 
gen eines Klebstoffilmes auf ein Substrat gezeigt Das 
Handgerat besteht dabei aus zwei verschwenkbar an- 
einander befestigten Gehauseteilen 1, 2 wobei der Ge- 
hauseteil 1 als ein aufklappbarer Deckel und der Gehau- 
seteil 2 als der die Einrichtungen des Gerates aufneh- 
mende Gehauseteil ausgebildet ist Die Darstellung 
nach Fig. 1 (wie auch die anderen Darsteilungen der 
Figuren) sind insoweit nur prizipiell, dh.es sind keine 
Gehausedicken, Wanddicken o.a. gezeigt, da diese fOr 
das Verstandnis der Erfindung nicht erforderlich sind. 

An dem Gehauseteil 2 (nachfolgend als "Aufnahme- 
teiT bezeichnet) ist eine Vorratsspule 3 mit einem Kle- 
bebandvorrat 4 sowie eine Aufwickelspule 6 verdrehbar 
angeordnet Zwischen den beiden Spulen sind (in den 
Figuren nicht dargestellte) Kupplungseinrichtungen 
derart vorhanden, daB immer die erforderliche Band- 
spannung auch bei den sich laufend wechselnden Au- 
Bendurchmessern beider Spulen gewahrleistetist 

Auf der Vorratsspule 3 ist ein Tragerband 5 auf gewik- 
kelt, das auf seiner Innenseite mit einem Klebstoffilm 
fiber seine ganze Breite beschichtet ist Dieses TrSger- 
band ltuft, wie in alien Figuren strichpunktiert einge- 
zeichne^ vom Spulenvorrat 4 der Vorratsspule 3 zu ei- 
nem aus dem Gehause vorragenden Auftragelement 8, 
mit dem es an dessen Vorsprung 9 erstmals in Kontakt 
kommt, dort zu einer Andruckkante 10 umgelenkt und 
von dieser fiber einen Spannhebel 11 in das Gehause 
zuruck auf die Aufwickelspule 6 gefuhrt wird Das freie 
Ende des Tragerbandes 5 ist in einen Querschlitz 7 in 
der Aufwickelspule 6 eingesteckt und damit drehsicher 
fbdert Die Vorratsspule 3 dreht sich in Richtung des 
Pfeiles a, die Aufwickelspule 6 in Richtung des Pfeiles b 
in Fig. 1. 

Die Darstellung nach Fig. 1 zeigt den Spulenvorrat 4 
auf der Vorratsspule 3 mit maximalem Durchmesser, 
d. h. mit einem Ausgangsdurchmesser, mit dem die fri- 
sche Spule in das Gerat eingelegt ist (Maximalradius R). 

In Fig. 1 ist ein Winkelbereich A schraffiert einge- 
zeichnet, der seitlich begrenzt wird von zwei Geraden, 
die beide vom ersten Bertthrungspunkt 9 zwischen dem 
von der Vorratsspule 3 ablauf enden Tragerband 5 und 
dem Auftragelement 8 ausgehend und deren eine die 
Verbindungslinie V dieses Punktes 9 mit dem Mittel- 
punkt Mder Vorratsspule 3 ist, wahrend die andere die 
Tangente Ti von diesem Punkt 9 aus an den kleinsten 
Wirkdurchmesser der Vorratsspule 3 bildet, der sich 
betm kleinsten Durchmesser rder Vorratsspule 3 ergibt, 
wenn nSmlich der gesamte Bandvorrat 4 von der Vor- 
ratsspule 3 abgewickelt ist Innerhalb des dadurch vor- 
gegebenen Winkelbereiches A ist ein Klebstoffanlager- 
element 12 in einer zur Oberflache des Tragerbandes 5 
parailelen Ausrichtung angeordnet, das, wie Fig. 2 in 
vergrCBerter Schnittdarstellung des Schnittes I-I aus 
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Fig. 1 zeigt, aus einem aus dem Aufnahmeteil 2 des Ge- 
rates vorspringenden zylindrischen Stiftbolzen 12 be- 
steht, der, wie Fig. 2 zeigt, sich uber die gesamte Breite 
B des Tragerbandes 5 hinweg erstreckt Die Entfernung 
des Stiftbolzens 12 vom Mittelpunkt Mder Vorratsspu- 5 
le 3 ist so gewahlt, daB sie gr6Ber als der maximale 
Radius R der Vorratsspule 3 (mit vollem Spulenvorrat 4) 
vergroflert urn die Gesamtdicke D des beschichteten 
Tragerbandes 5 ist 

Wenn das in Fig, 1 gezeigte Gerat eingesetzt wird 10 
wird es (naturiich bei geschlossenen Geratehaiften 1 
und 2, die durch geeignete, nicht dargestellte Rastmittel 
in ihrer geschlossenen Lage gehalten werden) mit dem 
Auftragelement 8 gegen das Substrat gedruckt, wo- 
durch das uber das Auftragelement 8 umgelenkte Tra- 15 
gerband 5 mit seiner dem Substrat zugewandten Kleb- 
stoffbeschichtung an der Andruckkante 10 gegen das 
Substrat gepreBt wird Beim Ziehen des Gerates tiber 
des Substrat wird das Tragerband von der Vorratsspule 
3 ab- und auf die Aufwickelspule 6 aufgewickelt, wobei 20 
laufend frischer Klebstoff aus dem Gehause mit dem 
Tragerband zusammen austritt und an der Andruckstel- 
le 10 auf das Substrat ubertragen wird, wahrend das von 
der Klebstoffbeschichtung befreite Tragerband 5 an- 
schlieBend uber den Spanner 11 auf die Aufwickelspule 25 
6 zurOcklauf t 

Neben Klebstoff- Bandspuien, bei denen sich der 
Klebstoff auf der Unterseite des Tragerbandes 5 befin- 
det (wie in Fig. 1), gibt es aber auch Klebstoff spulen mit 
einer umgekehrten Klebstoffbeschichtung, wie dies in 30 
Fig. 3 gezeigt ist, bei denen das Tragerband 5 auf seiner 
Auflenseite (d h. der der SpulenauBenseite zugewand- 
ten Seite) klebstoffbeschichtet ist Dort muB die Band- 
fuhrung entsprechend anders sein, damit die richtige, 
mit Klebstoff versehene Seite an der Andruckkante 10 35 
dem Substrat dargebo ten werden kann. 

Bei der Ausbildung des Gerates nach Fig. 3, bei dem 
der aufgeklappte Deckel 1 der bessere Obersichtlichkeit 
halber weitgehend abgeschnitten ist, wird auch eine et- 
was andere Ausgestaltung des Auftragelementes 8 ein- 40 
gesetzt und zwar derart, daB dieses in Form einer vor- 
springenden Leiste mit einer an ihrem Ende angebrach- 
ten Andruckkante 10 ausgebildet ist Da hier das Tra- 
gerband 5 nur uber diese Andruckleiste 10 am Auftrag- 
element 8 umgelenkt wird, findet sich an der Andruck- 45 
leiste 10 auch gleichzeitig die erste (und einzige) Kon- 
taktstelle zwischen Klebeband und Auftragelement 8. 
DemgemaB lauft, wie Fig. 3 zeigt, hier die Tangente Tl 
von der Andruckkante 10 (als gleichzeitig erstem Kon- 
taktpunkt 9 zwischen Band 5 und Auftragelement 8) aus 50 
zum kleinsten Spulendurchmesser der Vorratsspule 3 
hin, wobei hier der von der Tangente Tl und der Ver- 
bindungslinie V zwischen der Andruckleiste und dem 
Mittelpunkt Mder Vorratsspule 3 begrenzte Winkelbe- 
reich A auf der anderen Seite der Verbindungslinie V 55 
liegt (im Vergleich zur Lage des Bereiches A in Fig. 1). 
In Fig. 3 sind die Drehrichtungen a! und b' der beiden 
Spulen 3 und 6 umgekehrt zur Richtung a bzw. b aus 
Fig. 1. Die Bandfuhrung des vom Klebstoff befreiten 
Tragerbandes 5 wird zwischen der Umlenkung am 60 
Spannhebel 1 1 und der Aufwickelspule 6 des Bandvor- 
rats 4 der Spule 3 so gelegt daB dort das Tragerband 5 
auBen an der Vorratsspule 3 anliegt, weil hier der auBen 
vorhandene Klebstoffilm zum Transport des klebstoff- 
befreiten Bandes 5 auf die Aufwickelspule 6 mit ausge- 65 
ntitzt wird. 

Innerhalb des Winkelbereiches A ist auch hier wie- 
derum ein Klebstoffanlagerelement 12' vorgesehen, das, 



wie die Schnittdarstellung gemaB Fig. 4 (langs Schnittli- 
nien 11-11 in Fig. 3) zeigt, aus zwei einzelnen Stiftbolzen 
12a und \2b besteht, deren einer direkt an der auch die 
Spulen halternden Gehausewand 2 befestigt ist, wah- 
rend der andere auf einem am Spannhebel 11 ausgebil- 
deten, bis zur Lage des Elementes 12' vorspringenden 
Haltearm 13 (vgl. Fig. 4) sitzt 

Zur besseren Darstellung der Vorgange, die sich bei 
der Benutzung einer solchen Vorrichtung ergeben, wird 
zunachst auf die Fig. 10 bis 12 verwiesen: 

Dort sind von der Vorrichtung nur die Vorratsspule 3 
mit dem noch vorhandenen Bandvorrat 4, die Bandfuh- 
rung des Tragerbandes 5, dessen Umlenkung am Auf- 
tragelement 8 an der Beriihrungsstelle mit dem Substrat 
15 und der Klebstoffsammler 12 (in Form des in Fig. 1 
und 2 gezeigten zylinderf 6rmigen Stif tes) dargestellt 

Da sich an den beiden Seiten des Spulenvorrats 4 
dann, wenn ein bis an seine Seitenkanten hin klebstoff - 
beschichtetes Tragerband 5 vorliegt, Klebstoffbrucken 
zwischen den einzelnen Bandschichten ausbilden, 
kommt es beim Abzug des Tragerbandes 5 von der 
Vorratsspule 3 zur Ausbildung von Klebstoffaden 18 in 
den beiden seitlichen Randbereichen des von der Spule 
ablaufenden Tragerbandes, wie diese in den Fig. 10 bis 
12 dargestellt sind. Eine Vieizahl hintereinander ankom- 
mender Klebstoffaden ftihrt zur Ausbildung sogenann- 
ter "Schwimmhaute", wie sie den Darstellungen der 
Fig. 10 bis 12 gut entnommen werden konnen. Sobald 
nun der vorderste Klebstoffaden 18' (Fig. 10) am Kleb- 
stoffanlagerelement 12 zur Anlage kommt, wird er beim 
weiteren Abziehen des Bandes 5 und der gleichzeitigen 
Verdrehung der Vorratsspule 3 in Richtung des Pfeiles 
a' solange gedehnt, bis es zum ortlichen AbreiBen der 
Enden des Klebstoffadens 18' von der Oberflache des 
Bandvorrates 4 bzw. dem ablaufenden Abschnitt des 
Tragerbandes 5 kommt, der dabei am Klebstoffanlager- 
element 12 anklebende Klebstoffaden 18' dann auf die- 
ses hin zuruckspringt und sich dort ablagert In den 
Fig. 10 bis 12 sind die am Fangstift 12 sich ausbildenden 
Klebstoffablagerungen 21 in drei verschiedenen Ent- 
wicklungsstadien gezeigt, namlich zu Beginn der Benut- 
zung der Spule (Fig. 10, mit maximal em Radius R, d. h. 
Neuzustand der Spule), in einem mittleren Abwickelzu- 
stand (Fig. 1 1 mit einem Momentanradius /?' der Spule 
3) und im Endzustand, d. h. beim minimalen Radius r der 
Spule 3, der sich aus dem Spulenkern ergibt und eintritt, 
wenn der gesamte Bandvorrat 4 so gut wie vollstandig 
von der Spule 3 abgewickelt ist Die Lage des Klebstoff - 
anlagerelementes 12 ist dabei, wie die Fig. 10 bis 12 
zeigen, so gewahlt, daB es nach Einlegen der neuen 
Klebstoff spule zunachst naher an der Vorratsspule 3 als 
an dem von dieser ablaufenden Tragerband 5 angeord- 
net ist Wie die Fig. 1 1 und 12 zeigen, andert sich jedoch 
der Abstand des Klebstoff sammlers 12 vom AuBenum- 
fang der Spule 3 so, daB mit abnehmendem Spulen- 
durchmesser R' der Abstand zwischen beiden sich ver- 
groBert und gleichzeitig (ebenfalls infolge der Verklei- 
nerung des Radius R') eine Verkleinerung des Abstan- 
des zum von der Vorratsspule 3 ablaufenden Trager- 
bandabschnitt 5 auftritt Am Ende des Klebstoffvorrats 
befindet sich der Klebstoffsammler 12 ganz nahe an 
dem von der Spule ablaufenden Tragerband 5, wahrend 
er einen relativ groBen Abstand zur verbleibenden 
Restspule 3 aufweist Die Erfahrung zeigt, daB sich be- 
vorzugt an der Seite des Klebstoffsammlers 12 Kleb- 
stoffansammlungen 21 ausbilden, die den geringsten 
Abstand von der nachstliegenden Fuhrung des Bandes 5 
aufweist Dies hat zur Folge, daB sich, wie die Fig. 10 bis 
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seite des Querschnitts des Klebstoffanlagerelementes 
20 aus Fig. 7 parallel zur Oberfiache des von der Vor- 
ratsspule 3 zum Auf tragelement 8 ablauf enden Trager- 
bandabschnitts 5 ist, und zwar in dessen Lage dann, 
wenn dieser den halben Mittelradius zwischen maxima- 
lem Radius R und minimalem Radius r aufweist, d. h. es 
gilt dann fOr diesen Mittelradius Rf i 



10 



R'=(R+r):2. 

Bei der Darstellung nach Fig. 8 ist schlieBlich an einer 
entsprechenden Stelle ein Klebstoffanlagerelement 22 
in Form eines frei urn einen von der Aufnahmewand 2 
aus vorragenden Lagerbolzen 24 drehbarei^ auf diesen 
, .<>.- i_ __.e +.~.w«„ r»r-^V»75»nfpriR 22 (vet. Fig. 9) 



O) U11U UC11X 

eewickeltem Bandvorrat 4) liegt 

We Fig. 5 zeigt, werden von der Messerschneide 17 
die an dieser ankommenden Klebstoff aden 18 zerschnit- 
ten und federn dann beidseits der Schneide 17 elastisch 



12 zeigen, bei einer neuen Vorratsspule 3 bevorzugt 
Klebstoffansammlungen 21 an der dem Bandyorrat 4 
der Vorratsspule 3 zugewandten Seite des Klebstott- 
sammlers 12 ausbiiden, wahrend mit abnehmendem 
Spulenvorrat 4 die Ablagerung von Klebstoffvorrat 21 
immer starker auf der gegenuberliegenden Seite statt- 
findet(vgLFig.l2). 

Die Fig- 5, 7 und 8 zeigen der Darstellung der Fig. 10 
bis 12 ahnliche Prinzipdarsteliungen, jedoch nut ande- 
renAusbiIdungendesElementesl2: 

So zeigt Fig- 5 die Verwendung eines Schneidmes- 
sers, bei dem eine Messerschneide 17 in einem entspre- 
chenden Messerbalken 16 aufgenommen ist Die Aus- 

des von der Vorratsspule 3 ablauf enden Bandatechmtts ^^ d ^*^SE 1 22 mitden an ihm auBen 

des Tragerbandes ^.J^Jj^SSSStL^ 20 332? Sebstoffablagerungen 23 auszuwechseln 

lauft, und andererseits durch die AuBCTObertiacne oes 20 «u" ersetzen, falls gewflnscht 

Bandvorrats 4 auf der Tragerspule 3. Bei den _ Darstel- und durch ^J e « schlieB Uch noch eine zu den 

lungen der Fig. 5. 7 und 8 ist der Bandyorrat 4 jew«km D» K& 3 und £ g ^ Wer be _ 

einer Verbrauchslage gezeigt die zwischen dem maxi- bKher g ""J^^xSimale 36 und die Aufwickelspule 

^BmAm^Ri^^^^y^ff^ „ e^n?SeU M F^rm einer Auswechsel- 

SjunddemminimalenBantodiusrO.eivolIstand.gab- 25 j^*^ Se SS eines entsprechenden Gerate- 

gehauses aufgenommen ist Bei diesem ist ein Gerate- 
deckel 31 auf einer Grundplatte 32 verschwenkbar an- 

~*^^^**tt V £jg 30 "SSKSdS ^ecSlS 3 it e sgtftm^st 
auf die Aufienflache der Vorratsspule 3 bzw. die Ruck- 30 Y5^f^ e thebel 34 ermSgUcht es, bei geschlossenem 
seite des von der Vorratespule 3 ab^to^ ££?«^5i32?Sta anderen Gehauseteil 
bandes 5 bin ab. Dort bilden sie kleme 1 ^ ebsto ^°* n SfStem daB das Gerat gebrauchsfertig ist 
25 aus (Fig 5: nur einer ist beispfelshalber gezeigt), wo- m 3™*££%£^£ weist ein Sichtfenster 40 auf, 
bei ein auBen am Bandvorrat 4 der Vorratsspule 3 aus- Die W echseuc*; «ue « auf der 

gebildeterKlebstoffknoten25beimweiterenAbz 1 ehen 35 ^^S^^SuXi B^wnat fat 
des Tragerbandes 5 auf dessen AuBenseite hm zur Auf- V ° D ™^ e ^°*^e * ablaufende Tragerband 5 
tragsstelle am A^ruckelement Bgefuhrt und dort auch ^SSm^S^Jdmi Gehause vorragendes Auf- 
auf das Substrat 15 Qbertragen wmL Die aufderande JJ^J^ ^ einer m seinem freien Ende ange- 
ren Seite der Schneide 17 vorhandenen, sich aufder ^gelement » die g i e iehzeitig audi die er- 

RfickseitederTWgerfoBe Sanlagemden Kletotoffl^ 40 ^^Se^Lcnen Tr| ger band 5 und Auftrag- 
ten (in den Figuren nicht dargestellt) sind so kleui, daB ^"^J^ umgeleitet und von dort tlber 
sie beim weiteren Transport des Bandes 5 zu keinen element » "W» '§^3 in das Gehause auf die 
wLmtliehen Ablagerungen an den Leitelementen fur mmgggM ^zumckm^as^ ^ ^ ^ 

elemenf gezeigt wobei hier keine Messerkunge, son- Die Df£^l n J« Jfi^S mmenen Seitenwand. 

dern ein dunner Schneidfaden (Draht) 17' .emgesetzt Mef 'sfef nun z^e" glefdfe! nebeneinanderliegende 

wird, der sich (ebenso wie die Schneide 17) uber die ^Ltoff^aTeretemente 12 zum Aufhalten und Anla- 

gesamte Bandbreite des Trlgerbandes 5 hinweg er- SS^SSSSSSr Klebstoffaden 18 eingesetzt 

ftreckt und beidseits desselben in geeigneten Aufnah- 50 ™ ^GlekhennaBen k6nnte auch ein 

men. z. B. in der einen Seitenwand 2 des Onuses und, me dies l ^ ^Xeben ein Schneidele- 

auf der anderen Seite, in einer entsprechenden Halte- ™S2weSWd«, wobei in diesem (in den Figu- 

wand 19 (die auch, z. B. im Falle einer WechseUcassette, ^JS^s^Sb^otwgt das Schneidelement 

die gegenflberliegende Gehausewand sein kann), gehal- ren nicht g^eigten ^aii; s Klebstoffanlagerele- 
tenltDerDurchmesserdesSchnedefadens ^staus- 55 ^^^^ffi^Sp^ ablaufenden Tra- 

reichend klein gewahlt um , die gewunschte Schmttfunk- ^igeordnet wird. Hierdurch kann der 

tion zu gewahrleisten, und hegt etwa bei 0,1 mm. f^S ^rSt werden daB nach dem Schneiden eines 

Die AusfOhrungsform nach F,g. 7 zeigt kern Schneid- VorteJ 1 erreicht ^ en ^^ C ddelement der Fa den- 

element mehr, sondern wieder ein Klebstoffanlagerele- 0 ^° r ^ f K£^^^^^^ der Spule ablau- 

ist so ausgerichtet daB die Balkenspitze wieder eine lagert werden wur d e- Bandvorrat wird die 

zugt eine Ausrichtung gewahlt, daB die Messerschneide 
17 unter einem Winkel von 45° bzw. die eine Dreiecks- 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Obertragen eines Klebstoff-Fil- 
mes von einem Tragerband auf ein Substrat, mit 
einem Gestel! oder Gehause und einer in diesem 5 
angebrachten Vorratsspule, von der aus das be- 
schichtete Tragerband zu einem Auf trag element, 
mittels dessen seine Klebstoffseite gegen das Sub- 
strat andriiclcbar ist, gefuhrt, an einer Anlageflache 
desselben umgelenkt und hiernach der Bandverlauf 10 
des Tragerbandes an eine Aufwickelspule im Ge- 
stell oder Gehause zuriickgefuhrt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dafi innerhalb eines Winkelberei- 
ches (A), der zwischen der von der Stelle der ersten 
Anlage (9) des Bandverlaufes am Auftragelement 15 
(8) an den dem kleinsten Abwickelradius (r) ent- 
sprechenden Abwickelumfang der Vorratsspule (3) 
angelegten Tangente (Ti) und der Verbindungsli- 
nie ( V) dieser Stelle der ersten Anlage (9) mit dem . 
Mittelpunkt (M) der Vorratsspule (3) liegt, und in 20 
einer Entfernung vom Mittelpunkt (M) der Vor- 
ratsspule (3), die groBer ist als der um eine Dicke 
(£>) des beschichteten Tragerbandes (5) vergroBer- 

te Maximalradius (R) der Vorratsspule (3), ein zu- 
mindest den Bereichen der Seitenrander des TrS- 25 
gerbandes (5) zugeordnetes Klebstoffanlagerele- 
ment (12; 12'; 20; 22) fur in dem Winkelbereich (A) 
auftretende Klebstoffaden (18) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Klebstoffanlagerelement ein sich 30 
uber die gesamte Breite (J5) des Tragerbandes (5) 
erstreckender, parallel zu diesem angeordneter, zy- 
lindrischer Stiftbolzen (12) vorgesehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stiftbolzen im Querschnitt kreis- 35 
formig (12) ausgebildet ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stiftbolzen im Querschnitt in 
Form eines Dreiecks, vorzugsweise eines gleichsei- 
tigen Dreiecks (20), ausgebildet ist 40 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die eine Seite des Dreiecks des Bol- 
zenquerschnitts parallel zur Ebene des zwischen 
Vorratsspule (3) und Auftragelement (8) verlaufen- 
den Abschnitts des Tragerbandes (5) angeordnet 45 
ist, wenn der Abwickelradius (/?') der Vorratsspule 
(3) den Mittelwert zwischen dem Maximalradius 
(R) und dem kleinstem Abwickelradius (r) aufweist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Klebstoffanlager- 50 
element an einer Seitenwand (2) des Gestells oder 
Gehauses bef estigt ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klebstoffanlagerelement ein die 
Tragerbandbreite (B) uberdeckender, frei verdreh- 55 
barer zylindrischer Drehzapfen (22) ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zylindrische Drehzapfen (22) auf 
einem von einer Seitenwand (2) des Gestells oder 
Gehauses vorspringenden Lagerzapfen (24) flie- 60 
gend gelagert ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klebstoffanlagerelement aus 
zwei jeweils parallel zur Achse der Vorratsspule (3) 
angeordneten und koaxial in Richtung aufeinander 65 
vorspringenden Stiftzapfen (12a, 126) besteht, de- 
ren jeder dem Randbereich eines Seitenrandes des 
Tragerbandes (5) entsprechend angeordnet ist 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Stiftzapfen einen Randbereich 
des Tragerbandes (5) Qberdeckt, der etwa einem 
Drittel der Tragerbandbreite (B) entspricht 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB beide Stiftzapfen einen glei- 
chen Querschnitt, insbesondere einen kreisformi- 
gen Querschnitt aufweisen. 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des Win- 
kelbereiches (A) zwei Klebstoffanlagerelemente 
(12) nebeneinander vorgesehen sind. 

13. Vorrichtung zum Ubertragen eines Klebstoff- 
Filmes von einem Tragerband auf ein Substrat, mit 
einem Gestell oder Gehause und einer in diesem 
angebrachten Vorratsspule, von der aus das be- 
schichtete Tragerband zu einem Auftragelement, 
mittels dessen seine Klebstoffseite gegen das Sub- 
strat andruckbar ist, gefflhrt, an einer Anlageflache 
desselben umgelenkt und hiernach der Bandverlauf 
des Tragerbandes an eine Aufwickelspule im Ge- 
stell oder Gehause zuruckgefuhrt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB innerhalb eines Winkelbereiches 
(A), der zwischen der von der Stelle der ersten An- 
lage (9) des Bandverlaufes am Auftragelement (8) 
an den dem kleinsten Abwickelradius (r) entspre- 
chenden Abwickelumfang der Vorratsspule (3) an- 
gelegten Tangente (Tl) und der Verbindungslinie 
( V) dieser Stelle der ersten Anlage (9) mit dem Mit- 
telpunkt (M) der Vorratsspule (3) liegt, und in einer 
Entfernung vom Mittelpunkt (M) der Vorratsspule 
(3), die gr6Ber ist als der um eine Dicke (£>) des 
beschichteten Tragerbandes (5) vergroBerte Maxi- 
malradius (R) der Vorratsspule (3), ein Schneidele- 
ment (17; 17') zum Durchtrennen von sich in dem 
Winkelbereich (A) ausbildenden KJebstoffaden (18) 
angeordnet ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schneidelement als ein Mes- 
ser mit einer Schneide (17) ausgebildet ist, die in 
den zwischen dem AuBenumfang der Vor/atsspule 
(3) und dem zwischen dieser und dem Auftragele- 
ment (8) verlaufenden Abschnitt des Tragerbandes 
(5) begrenzten Offnungswinkelbereichen (B) hinein 
ausgerichtet ist 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneide (17) des Messers so ausge- 
richtet ist, daB sie zur Ebene des zwischen Vorratss- 
pule (3) und Auftragelement (8) verlaufenden Ab- 
schnitts des Tragerbandes (5) um 45° geneigt ist, 
wenn der Abwickelradius (/?') der Vorratsspule (3) 
den Mittelwert zwischen Maximalradius (/?) und 
kleinstem Abwickelradius (r) erreicht hat 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schneidelement ein parallel zur 
Oberf lache des Tragerbandes (5) angeordneter, sich 
uber die gesamte Tragerbandbreite (B) erstrecken- 
der diinner Draht(17')oder Faden vorgesehen ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Schneide- Draht (17') ein 
Haardraht eingesetzt ist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 
17, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des 
Winkelbereiches (<A) neben dem Schneidelement 
noch ein Klebstoffanlagerelement angeordnet ist 
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